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HOCHDRUCKPUMPEN

... fur das Wasserstrahlschneiden

SERVOTRON®




BFT, EINER DER WELTWEIT FUHRENDEN ANBIETER VON HOCHDRUCKPUMPENSYSTEMEN, PRASENTIERT:

SERVOTRON®. DIESE PUMPEN EI_?_E)FFNEN
IHNEN EINE NEUE DIMENSION FUR IHRE
WASSERTRAHLANWENDUNGEN!

HOCHDRUCKPUMPEN DER SERIE SERVOTRON® ZEICHNEN
SICH DURCH FOLGENDE MERKMALE AUS:

DIE BASIS

Unter dem Begriff ,Servo” versteht man im Maschinenbau einen
Mechanismus mit dem Zweck, eine kleine Anstrengung, unter
Zuhilfenahme von externer Energie, in eine groBe Wirkung zu
verwandeln. In der Elektrotechnik wird ,Servo” als Verbund von
Ansteuerungs- und Antriebseinheit gesehen.

Dies wurde als Basis fiir die neue SERVOTRON® Pumpenserie
tibertragen und damit ein ernergieeffizientes und umweltfreund-
liches Aggregat fiir das Wasserstrahlschneiden geschaffen.

REGELDYNAMIK UND ENERGIEEFFIZIENZ
Bei der SERVOTRON® Hochdruckpumpe wird eine Zahnradpumpe
mit einem hochdynamischen, frequenzgeregelten Servoantrieb
gekoppelt. In etwa 60 Millisekunden wird der Motor von Null auf bis
zu 2.700 Umdrehungen pro Minute beschleunigt. Dieses Antriebs-
konzept bietet einen entscheidenden Vorteil und das ist die Ener-
gieeffizienz! Im Vergleich zu Asynchronmotoren liegt die Effizienz
bei diesem neuen Antriebskonzept mit einem frequenzgeregelten
Servoantrieb um etwa 15 % héher.

OLFILTERUNG UND KUHLUNG

Das Hydrauliksl wird entweder iiber Ol/Luft- oder Ol/Wasser-
Warmetauscher gekiihlt. Die Filterung und Kiihlung des
Hydraulikéles erfolgt in einem separaten und konstanten Olkreis-
lauf. Die dadurch erzielte hohe Olqualitit beeinflusst positiv die
Betriebssicherheit und die Lebensdauer des gesamten Hydrau-
liksystems. Bei hohen Umgebungstemperaturen, steht als Option
ein patentiertes Dualkiihlersystem zur Verfiigung, bei dem Ol/
Luft- und Ol/Wasser-Kiihler in Serie geschaltet sind.

OPTIMALE SPEISEWASSERVERSORGUNG
Die eingebaute Vordruckpumpe und die Doppel-Vorfiltereinheit
mit 5pum und 1,2pum, gewahrleisten die optimale Wasserversor-
gung fiir die Hochdruckpumpe.

DER DRUCKUBERSETZER -

DAS HERZSTUCK

Charakteristisch fiir den Druckiibersetzer sind hohe Standzeiten der
patentierten Hochdruckdichtungen sowie der Riickschlagventile.
Neben den speziell fiir diesen Einsatzfall entwickelten Edelstéhlen,
wird dies auch durch die geschrumpften Hochdruckzylinder
erreicht. Bei der DUAL CORE® Technologie werden zwei Zylindern
ineinander geschrumpft, wobei der Innenzylinder noch zusatzlich
autofrettiert ist. Fiir den mehrschichtigen Einsatz der Pumpe, steht
als Option auch ein Stand-by Druckiibersetzer zur Verfiigung.

EINFACHE WARTUNG

Durch die spezielle Flanschkonstruktion und die auRenliegenden
Riickschlagventile ist eine hohe Wartungsfreundlichkeit des
Druckiibersetzers gegeben. Verschleil3teile, wie Hochdruck-
dichtungen und Riickschlagventile, kénnen einfach und schnell
getauscht werden.
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LANGE LEBENSDAUER UND HOHE
BETRIEBSSICHERHEIT

Die Hochdruckpumpe ist mit einem groRvolumigen Pulsations-
démpfer ausgestattet. Durch die Kombination von hochdyna-
mischem Servoantrieb und 2,5 Liter Dé&mpfungsvolumen im
Pulsationsddmpfer, betragen die Druckschwankungen im Hoch-
drucksystem nur +/- 1% des maximalen Betriebsdruckes.

Das schont das gesamte Pumpensystem, verldngert die Stand-
zeiten der Hochdruckdichtungen und Riickschlagventile und
wirkt sich auch positiv auf das Schnittergebnis aus.

OPTIMALER DRUCKVERLAUF

Beim Ein- und Ausschalten des Schneidventils gibt es praktisch
kein Druckiiberschwingen. Der eingebaute Druckaufnehmer
misst den Istwert des Betriebsdruckes und regelt bei Bedarf
sofort zuriick. Das bedeutet eine wesentliche Reduktion der
Druckschwankungen innerhalb der Pumpe und gleichzeitig
auch léngere Lebensdauer sdmtlicher Hochdruckkomponenten,
die sich zwischen der Hochdruckpumpe und dem Schneidkopf
befinden.

ENTLASTUNGSVENTIL

IM HOCHDRUCKKREIS

Im Hochdruckkreis der Pumpe ist ein Entlastungsventil einge-
baut. Es wird pneumatisch betétigt und tiber die Stop-Taste oder
{iber den Not-Aus-Kreis aktiviert. Zusétzlich kann es auch extern
angesteuert werden, damit im Bedarfsfall, z. B. beim Wasser-
abrasivstrahlschneiden, der Anschussdruck ab 10 MPa stufenlos
eingestellt werden kann.

BEDIENUNG UBERTOUCH SCREEN.

Die Bedienung der Pumpe erfolgt {iber Touch Screen.

Die SERVOTRON® Hochdruckpumpe ist stufenlos von 10 bis

400 MPa regelbar. Alle Warn- und Uberwachungsfunktionen er-
scheinen im Klartext. Betriebsdaten werden erfasst und konnen
{iber die Anzeige abgerufen werden. Zusétzlich verfiigt die Pum-
pe iiber ein Diagnosesystem und ein elektronisches Loghuch,

bei dem die Betriebsdaten und Standzeiten der einzelnen Kompo-
nenten iiber einen USB-Anschluss ausgelesen werden kdnnen.

FERNSTEUERBAR

Alle wichtigen Funktionen sind mit Client-Anbindung tiber
Netzwerkkabel fernsteuerbar. Externe Anschliisse fiir Start/Stop,
Not-Aus-Kreis, Druckentlastungsventil, Fehler- und Betriebsmel-
dungen stehen zur Verfiigung. Die Vorgabe des Drucksollwertes
erfolgt iiber ein Signal von 0 bis 10V.

Fiir die Hochdruckpumpen der SERVOTRON® Serie stehen
auf Anfrage Mehrspannungs- und Mehrfrequenzmotoren zur
Verfligung.
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Systemschaubild der Hochdruckpumpe SERVOTRON®

Hochdynamischer, frequenzgeregelter Servo- Exzellente Zugéanglichkeit, einfache Speisewasserversorgung iiber Vordruck- Schaltschrank mit Elektrokomponenten
antrieb mit Innenzahnradpumpe. Ausfiihrung Wartung und optimale Bedienung. pumpe und Doppel- Vorfiltereinheit. und Frequenzumrichter.
mit Doppelpumpe fiir hohere Fordermengen.




®

Technische Daten SERVOTRON® 40.37 40.45

Antriebsleistung, Hauptmotor kW 370 45,0
Zusatzeinheit, Ol/Luft-Kiihler kW 1.1 1.1
Zusatzeinheit, Vordruckpumpe kW 0,46 0,46
Férdermenge, max. I/min 3,8 4,6
Auslegungsdruck MPa 420 420
Zulassiger Betriebsdruck, max. MPa 400 400
Doppelhubzahl, max. min-1 85 40
Ubersetzungsverhiltnis 1:21,78 1:21,78
Pulsationsdampfer, Speichervolumen | 2,49 2,49
Oltankvolumen I 95 95
Umgebungstemperatur Ol/Luft-Kiihler °C 10-35 10-35
Umgebungstemperatur 8
Ol/Wasser-Kiihler ¢ 10-45 10-45
Wasserverbrauch ;
bei Ol/Wasser-Kiihler, ca. //min 9.0 10,0
Zuleitungen
Wasserzulauf 1/2* 1/2*
Wasservordruck, min./max. MPa 0,1-2,5 0,1-2,5
Abwasseranschluss 3/8" 3/8"
Hochdruckanschluss, HD-Rohre 3/8“ M20x1,5 M20x1,5
Druckluft, min./max. MPa 0,55-0,70 0,55-0,70
Druckluftanschluss fiir Schlauch 3/8" 3/8"
Versorungsspannung V 400 400
Frequenz Hz 50 50
Strom, Absicherung (400 V/50 Hz) A 80,0 100,0
Schutzart, Schaltschrank IP55 IP55
Schutzart, restliche Komponenten IP54 IP54
Diverses
Breite mm 1.950 1.950
Tiefe mm 970 970
Hoéhe mm 1.400 1.400
Gesamtgewicht (ohne Zusatze) kg 960 970
Schallpegel, max. dB(A) <78 <78
Beschichtung silber/grau
Technische Anderungen vorbehalten
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DIE VORTEILE DER SERVOTRTON®
HOCHDRUCKPUNMPE AUF EINEN BLICK:

UNSERE LEISTUNG/IHR VORTEIL
e Hochdynamischer, frequenzgeregelter Servoantrieb
Mehr als 24 % Energieersparnis — und das TUV-zertifiziert

Reduzierte Betriebstemperatur im Olkreislauf

der Antriebshydraulik

Geringere Kiihlleistung erforderlich, Verldngerung der
Lebens-dauer der Hydraulikkomponenten

Sanftanlauf beim Einschalten der Hochdruckpumpe
Reduzierte Stromaufnahme beim Anlaufstrom

Stufenlose Druckregelung des Betriebsdruckes
von 10 bis 400 MPa

Erweitert es Anwendungsspektrum der gesamten
Schneidanlage

Praktisch keine Pulsationen beim AnschieRen

Keine Ausplatzungen bei spréden Materialien und
das ab 10MPa

Geringste Druckschwankungen von nur +/- 1% bei Volllast

Erhéhte Lebensdauer bei Hochdruckkomponenten und
verbesserte Schnittqualitat

Kein Uberschwingen und minimale Druckeinbriiche beim
Ein- und Ausschalten des Wasserstrahls

Schont das gesamte Hochdrucksystem von der Pumpe
bis zum Schneidkopf

Aufgrund des Servoantriebs kein Stromberbrauch bei
geschlossener Diise

Reduzierter Stromverbrauch und héhere Energieeffizienz

Logbuch in die Steuerung integriert

Vereinfachte Handhabung, Ausgabe der Betriebsdaten
iiber USB-Anschluss

Client-Anbindung {iber Netzwerkkabel

Ubernahme der Pumpensteuerung in die Steuerung
der Schneidanlage
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ZERTIFIZIERT

|__TUV AUSTRIA CERT GMBH |



